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TRABAJOS EN CALIENTE
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@ TRABAJOS EN CALIENTE

@« Son aquellas que tienen
producir llamas abiertas calor o chispas
capaces de causar incendios O
explosiones.

@« Se puede incluir trabajos eléctricos en
areas que puedan albergar atmosferas
inflamables o explosivas

Es aquel que:

® involucra o genera riesgo de contacto con |
algun tipo de energia calorifica o electrica
(llama abierta, chispas, soldadura, elc.), y

® Puedan entrar en contacto con maleriales o

tienden a

Soldadura
eléctrica

Corte de

metales

& Ejerﬁpfos de
\ trabajos

‘en caliente

Oxigeno + Acetileno

Esmerilado

de piezas

equipos/maquinarias que los contengan
combustibles.

metdlicas
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@ ACTIVIDADES DE TRABAJOS EN CALIENTE

La soldadura y corte
con soplete de gas

Usa una llama para
unir o cortar el metal.

La soldadura y corte
por arco

Usa un arco eléctrico

entre un electrodo de

metal y un material

de base para unir o

cortar el metal.
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El esmerilado

Usa una rueda de
esmeril que gira a
alta velocidad para
cortar el metal.

La soldadura fuerte y
blanda

Usa calor para fundir

un metal de relleno

utilizado para unir el

meftal.

Cualquier actividad que implica una fuente de ignicion, o cuando se puede
generar calor suficiente para encender materiales inflamables o combustibles.




@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

OBSERVADOR DE FUEGO IGNICION

incandescencia

Estado de un cuerpo que arde,

quedar en la observacio

Persona designada para

permanente del area durante
todas las fases del trabajo en |EQUIPOS PRESURIZADOS

cilindros o contenedores que estén sujetos
presiones superiores o0 Inferiores a
atmosferica.

caliente. | lnciqyen aungue no se {fmftan, a todos los
equipos tales como lineas, mangueras,
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@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

Soldadura Electrica

Union de diferentes partes metalicas en la que Is fuente
de calor para la fusion es por un arco eléctrico,
acompanado a veces de la aplicacion de presion.

Oxicorte
Usada para realizar el corte de chapas, barras de acero
(carbono baja aleacion) y otros elementos ferrosos.
Utiliza una mezcla de gas (acetileno) y oxigeno.

Esmerilado

Proceso de remocion de material por desgaste co
desprendimiento de chispas a altisimas temperaturas e%
fragmentos metalicos removidos rapidamente
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@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

Emisor de permisos

@ Es un empleado de [la empresa co
responsabilidades de supervision (no un contratista).

@ Es responsable de la implementacion y manej
adecuado del programa de trabajos en caliente e
todos sus aspectos.

& Emite permisos de trabajo en caliente despues d
haber evaluado los riesgos en el area de trabaj
propuesita.

@ Realiza la inspeccion final del area de trabajo e
caliente para garantizar que el area quede segura
firma el cierre del permiso de trabajo en caliente.
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@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

Operador de trabajos en caliente

@ [Esta adecuadamente capacitado para utilizar de maner
seqgura el equipo de trabajo en caliente y para actuar ant
riesgos relacionados con su uso.

@ Comprueba que el equipamiento para realizar los g
trabajos en caliente esta en buenas condiciones de
funcionamiento.

# [rabaja junto con el emisor de permisos para seguir los
procedimientos establecidos.

# Restringe la realizacion de los trabajo en caliente a las
areas designadas y en las condiciones establecidas.

# Deja el area de trabajo en caliente en condiciones
seguras despues de que se hayan terminado las tareas
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@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

Guardia de incendio

@ [Esta atento a cualquier chispa, fuego tipo brasa u otros
peligros de incendio y esta preparado para proporcionar
una respuesta inicial ante un eventual incendio.

@ Dispone de un extinguidor portatil y/o una manguera de

incendios al alcance y esta adecuadamente capacitado

para su uso.

Trabaja con el operador de trabajos en caliente para

garantizar que se mantengan condiciones seguras durante

y despues del trabajo.

@ Tiene la autoridad para detener el trabajo si se presentan
condiciones peligrosas.

@ Conoce bien la ubicacion de las alarmas de incendio en el
edificio y los procedimientos de noftificacion de emergencia
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@ TRABAJOS EN CALIENTE - DEFINICIONES

IMPORTANTE

@ | a gerencia, los contratistas, los emisores de permisos, el guardi
de incendio y los operadores de trabajos en caliente deben conoce
las responsabilidades de cada uno respecto de la sequridad en lo
mismos.

® Todos los empleados y conitratistas que participen en actividade
que impliquen trabajos en caliente deben recibir capacitacion
certificacion anualmente.

@ Ademas, los procedimientos de gestion de los trabajos en calient
deben revisarse formalmente como minimo una vez al ano, par
evaluar la eficacia del programa y la necesidad de implementa
cambios o realizar mejoras
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@ REFERENCIAS LEGALES Y NORMATIVAS

@ [ey N° 29783, Ley de seguridad y salud en el trabajo; y su
modificatoria — Ley N° 30222.

@& [.S. N° 005 - 2012 — TR, Reglamento de la ley de seguridad y salud
en el trabajo.

@ D.S. N°024-2016-EM, (D.S. 023-2017-EM), Reglamento de Seguridad
y Salud Ocupacional en Mineria.

@& Norma tecnica de edificacion G.050 Seguridad durante la construccion.

& OSHA 29 CFR 1926 Sub parte J — Soldadura y corte.

& OSHA 29 CFR 1910 Subparte Q (Soldadura, corte y soldadura fuerte
(brazing).

@« NFPA 51B, Danos estructurales originados de incendios durante
soldadura, corte y otros trabajos en caliente.

& ANSI Z49.1 Sequridad en soldadura, corte y procesos asociados 2012.
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D.S. 024-2016-EM (D.S. 023-2017-EM)
Reglamento de SSO Mineria - _NERC
CAPITULO XIV - TRABAJOS DE ALTO RIESGO T e nert®
Articulo 129.- Todo titular de actividad minera establecera | |\pweP® a0 ® oqeno

¢ _— e i - 10 2L 6-EW
estandares, procedimientos y practicas como minimo para {53 ° oESE o2 “ﬂﬁ;uguok
; ; . . - £
trabajos de alto riesgo tales como: 2. Trabajos en caliente. _ _\EDE -
CAPITULO XIV
Articulo 131.- Para los trabajos en caliente se debe tener en ot Vo ot e s
cuenta la inspeccién previa del 4rea de trabajo, la [rsa dd NG e
disponibilidad de equipos para combatir incendios y e s o1 0 150 movos

9. Trabapos elecincos en alta lensiin

proteccion de areas aledarias, Equipo de Proteccion Personal 6. Trabao da asiackn. operacen, manejo de

equipos y maleriales radiactivos

(EPP) adecuado, equipo de trabajo y ventilacion adecuados, peRe
la capacitacion respectiva, la colocacion visible del permiso A s e fawesre
de trabajo y retirar ’OS materiafes inﬂamable . " Ir:tl:ﬁ?ﬁh 131.- Para los trabajos en caliente se& debe

tenar én cuenta la inspecciin previa del drea de trabajo
— la disponibilidad de equipos para combatir incendios y
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R.M. N° 111-2013-MEM-DM (RESESATE)
Articulo 72.- Trabajos en caliente o con tension o linea viva O | |Aprueban Reglamento de Seguridad y

Salud en el Trabajo con Electricidad -

energizada 2013
- . . . . . . RESOLUCION MINISTERIAL
a. Esta absolutamente prohibido frabajar en circuitos energizados, N° 1112013 MEMDM
Lima, 21 de marzo de 2013

mientras no se disponga del procedimiento  respectivo ¥ || owsormoo

autorizacion para su uso. En caso de disponer de estos medios, puthcad' 2 do Sagtantes do 2005 s s o
el trabajo debera ser realizado por personal especializado, con el |
perfil minimo en lo fisico y psicologico, y que cuente Con ropa e | | rms oo sm tcor

& Esth absohiamants profuiedo inaba)ar en ORCUROE eNETRESCOS, MEiifas No 86 GEpanga

Ol et vl mgp:lnn: y ElDREaSOn DTl S usd En caan oo diponed cee ddlics

trabajo resistente al arco electrico, equipos ¥ herramienlas | | S e e o —————

squpts ¥ hemameniad espacaimette ditefadts probadsd y fabrcades pars eas
P

especialmente disenados, probados y fabricados Para €808 MNES. | | & s oot s o vipse

cofionin ¥ Ins hojns de vica do- cada o do los mabajaderes qua pavlicipan e e

b. La Entidad debera disponer de la relacion de personal calificado | | Silims=sssssmmsmmmamess

para realizar trabajos en caliente y las hojas de vida de cada Uno | | e re o s sewmmovee st
de los trabajadores que participan en la ejecucion de trabajos en ' e
caliente, donde se incluya el cronograma de capacitacion, actitud

fisica y psicologica.
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Norma G050 Seguridad durante la construccion

13.9 Equipos de proteccion para trabajos en caliente.

Para trabajos en caliente (soldadura, oxicorte, esmerilado y fuego & [——

abierto) debera utilizarse:

v Guantes de cuero cromo, tipo mosquetero con costura interna, para
proteger las manos y munecas.

v’ Chaqueta, coleto o delantal de cuero con mangas, para protegerse
de salpicaduras y exposicion a rayos ultravioletas del arco. e CONSTRUCCION

v’ Polainas y casaca de cuero, cuando es necesario hacer soldadura
en posiciones verticales y sobre cabeza, deben usarse estos
accesorios, para evitar las severas quemaduras que puedan
ocasionar las salpicaduras del metal fundido. s

v' @Gorro, protege el cabello y el cuero cabelludo, especialmente
cuando se hace soldadura en posiciones.

v Respirador contra humos de la soldadura u oxicorte.
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@ OSHA 29 CFR 1926

OSHA 29 CFR 1910: Normas de Segt;ﬁdad y salud en la Industria General
Subparte:1910 Sub parte Q

Titulo de la sub parte: Soldadura, corte y soldadura fuerte . ®
Numero estandar: 1910.252 )
1910.252 (a)

Prevencion y proteccion contra incendios.

1910.252 (a) (1)

Precauciones basicas. Para la elaboracion de estas precauciones basicas y de las
precauciones especiales del parrafo (d) (2) de esta seccion, asi como una delimitacion de las
responsabilidades de prevencion y proteccion contra Incendios de los soldadores y
cortadores, sus supervisores (incluidos los contratistas externos) y aquellos en la gerencia. en
cuya propiedad se va a realizar el corte y la soldadura, consulte la Norma para la Prevencion
de Incendios en el Uso de Procesos de Corte y Soldadura, Norma NFPA 51B, 1962, que se

OSHA 29 CFR 1926 Normas de seguridad y salud para la construccion
Subparte: 1926 Sub parte J
Titulo de la sub parte: Soldadura y corte Numero estandar: 1926.350
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ANSI  Seguridad de los procesos de soldadura, corte y afines

Amricai Natiomal Staadards Institule

& Durante la Sequnda Guerra Mundial, la enorme demanda de produccion de materiales de
qguerra en los Estados Unidos frajo una fremenda expansion en el uso de la soldadura.

& A mediados de 1943, se reconocio que se necesitaba algun tipo de codigo o norma
relacionada con las practicas sequras para realizar soldaduras.

® PBajo los auspicios de la American Standards Association, la norma fue redactada y
publicada en 1944. Se titulo American War Standard Z49.1, Safety in Electric and Gas
Welding, and Cutting Operations.

e Despues de la guerra, la norma se reviso por primera vez en 1950. Las revisiones
posteriores ocurrieron en 1958, 1967, 1973, 1983, 1988, 1994, 1999, 2005 y 2012.

® | g revision de 2012 ya esta disponible y se puede acceder a ella para su descarga gratuita
desde el sitio web de AWS. Durante el periodo de estas revisiones, la Asociacion
Estadounidense de Estandares se ha convertido en el Instituto Nacional Estadounidense
de Estandares y el Estandar de Guerra ASA Z49.1-1944 se ha convertido en ANSI Z49.1-
2012.
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Caso de estudio: asociarse para fomentar la seguridad

@ En marzo de 2014, un incendio en Boston, MA, se cobro la vida del
bombero Michael Kennedy y la del teniente Edward Walsh. Se determind
que la causa del incendio fue una soldadura no autorizada y que los
trabajadores no tuvieron en cuenta factores como los vientos fuertes y los
materiales combustibles cercanos.

@ [a ciudad de Boston ante esto aprobd una ordenanza que exige a las
personas en determinados puestos obtener un certificado de seguridad
para trabajos en caliente. El Departamento de Bomberos de Boston y la | [Rsisimmme

Division de Servicios de Inspeccion de Boston se asociaron con la NFPA | IR T iy
para crear un programa de capacitacion y certificacion.

@« Massachusetts adopto una norma similar, vigente a partir del 1 de julio de
2018. Otros estados y otras jurisdicciones estan evaluando implementar
una estrategia similar.
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NFPA 51B se exige por referencia y, por ello, el cumplimiento no es opcional.
OSHA hace referencia a NFPA 51B en la Subparte Q de 29 CFR 1910, y
NFPA 1, Codigo de Incendios, exige el cumplimiento de NFPA 51B en el
Capitulo 4 (edicion 2019).

® [os incendios pueden producirse después de que un trabajo en caliente
se haya terminado. .

@ F| guardia de incendios debe quedarse en el sitio durante un minimo de | RN EEE—_G
60 minutos para supervisar las cenizas ardientes conforme a NFPA 518, st e S
Norma para la prevencion de incendios durante soldadura, corte y otros
trabajos en caliente (edicion 2019).

® g persona que otorga la autorizacion podria exigir que el guardia de
incendios permanezca mas tiempo en el sitio, sequn las condiciones del

sitio de trabajo.
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RECONOCER, EVALUAR Y CONTROLAR

Use el proceso «Reconocer, evaluar y controlar

Un proceso para reducir los peligros de los trabajos en caliente se denomina “Reconocer,

evaluar y controlar’. Este proceso se aborda en NFPA 51B y se centra en lo siguiente:

# Reconocer: determinar si existen riesgos antes de comenzar el trabajo en caliente.

# Evaluar: determinar si existen peligros, especialmente los que podrian generar un
incendio (liquidos o gases inflamables y combustibles, y combustibles simples).

# Controlar: adoptar las medidas adecuadas para eliminar o minimizar los peligros.

IMPORTANTE

Los trabajos en caliente deben evitarse siempre que sea posible utilizando métodos mas
seguros. Por ejemplo, en algunos casos las piezas metalicas pueden unirse con tornillos en
lugar de ser soldadas, o cortarse con una sierra de mano en lugar de con un soplete de corte.
Siempre que sea posible, el trabajo en caliente debe realizarse al aire libre, lejos de donde se

realicen operaciones criticas y de materiales combustibles
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RECONOCER, EVALUAR Y CONTROLAR

El permiso para trabajos en caliente ayuda a reconocer posibles peligros a la persona que
otorga la autorizacion, a la que realiza el trabajo en caliente y al guardia de incendios.

Las areas se pueden proteger usando almohadillas para soldar, mantas o cortinas,
apartando los combustibles y dejando un radio libre de 35 pies (11 m.) alrededor del trabajo
en caliente o trasladando el trabajo en caliente a un area donde no haya combustibles.
Identifique alternativas al trabajo en caliente

Los peligros de los trabajos en caliente se pueden ewtar si hay un metodo a!ternatfvo
para realizar el trabajo. Estas son algunas opciones: :

@ [uberia roscada, con brida o con abrazadera.

@ (Cizalla hidraulica manual.

@ Fljacion mediante pernos o perfilado de tuberias.
« Sujetadores accionados por aire comprimido.
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@ TAREAS DE TRABAJOS EN CALIENTE

& Soldadura

@& Corte o quemado con acetileno o gas

@ Corte de concreto

@ Esmerilado

@ Pjcado de metal

@ (Jso de llama abierta

@ [Jso de equipos electricos que no son a prueba de explosion

@& Apertura de paneles eléctricos activos dentro de un area peligrosa

@ (Jso de maquinaria con motor

@ Dispositivos electricos / electronicos personales (Ej. camaras
computadores, buscapersonas, elc.)

@ Proyeccion de chorro abrasivo
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FALLAS DE GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE

& Fallas para reconocer la necesidad de realizar un trabajo en caliente, pudiendo llevar a
cabo facilmente un trabajo en frio para lograr el mismo resultado.

& Fallas para comprobar si se cumplen condiciones antes de emitir un permiso.

= fallas para notificar al supervisor del turno siguiente sobre el trabajo caliente ya
programado.

@ No realizar el control del equipamiento, lo que puede provocar fuga de gases inflamables
del equipo en el area de trabajo.

@ Fallas para comprobar la presencia de vapores inflamables, especialmente en areas
comunicadas con el lugar donde esta programado el trabajo en caliente.

@ fallas para eliminar todos los materiales combustibles que pudiese haber en niveles

inferiores de donde se esta realizando el trabajo en caliente.

Fallas para entender que significa “trabajo en caliente” y no utilizar un permiso.

& Fallas para identificar los sistemas de proteccion/ deteccion de incendios en el area de
trabajo, lo que conduce a la descargasactivacion inesperada del sistema
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GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE
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@ GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE

PLANIFICACION PREVIA AL TRABAJO

La planificacion es el paso mas importante debe cerciorarse con tu
equipo y supervisor acerca de los riesgos que pueden representar estos
tipos de trabajos, si se han tomado las medidas necesarias para
eliminarlos o controlarlos.

Para planificar tengo que:

@ [dentificar los peligros del area de trabajo.

@ Evaluar los riesgos del trabajo.

@& Controlar los riesgos.

@ Definir roles y responsabilidades del personal encargado del trabajo
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@ GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE

SEGURIDAD PERSONAL

® TJodo soldador de arco eléectrico y Sus
ayudantes estaran protegidos durante su labor
con lentes de sequridad, una mascara de
yelmo (careta), casco, guantes, respirador y
vestimenta incombustible.

® Los trabajadores en soldadura autogena y sus
ayudantes estaran provistos, durante la labor
de lentes de sequridad, guantes, respirador y
vestimenta incombustible. - .

® Se utilizaran protectores faciales y lentes de gz
seguridad en buenas condiciones cuando se @7
opera un esmeril- amolador.
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@ GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE

SEGURIDAD DEL AREA DE TRABAJO

® Inspeccionar conductos, tuberias, aberturas, |
drenes o desaglies que pudieran contener |
conducir materiales combustibles a
inflamables. W ' |

®© De ser necesario se deberan aislar con e —
material incombustible r] . | =L

® Inspeccionar el area y todo material |~ = E
combustible e inflamables debera ser retirad | T
en un radio de 11 m del drea de trabajo | — o+ i
teniendo en cuenta la direccion del viento y la . i
generacion de vapores, antes del inicio del "_i_ﬁ"
mismo st it s it "LMA"_"_; g g "‘“’“"‘*"i
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@ GESTION EN LOS TRABAJOS EN CALIENTE

SEGURIDAD DEL EQUIPO |
® Se debe asegurar que el equipo para conbatir
incendio:
® Este disponible.
@ Este en condicion operativa.
@ Que sea apropiado para el riesgo que Se
quiere controlar.
® Que el personal conozca de su USo.

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.



@ PELIGROS ASOCIADOS CON EL TRABAJO EN CALIENTE

Material combustible en alia temperatura

El calor intenso, las chispas o las salpicaduras de metal que se
producen durante el trabajo en caliente pueden crear peligros de
incendio.

Descarga electrica

Si toca dos objetos metalicos cargados con electricidad, formarg
parte del circuito eléctrico. Voltajes mas altos aumentan el riesgo de
lesion o muerte.

Arco eléctrico

Se produce cuando una corriente eléctrica sale de su trayectoria
prevista y viaja a traves del aire de un conductor a otro o a la tierra.
Altas temperaturas

La energia radiante, las chispas o la salpicadura de metal pueden
provocar quemaduras graves.
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@ PELIGROS ASOCIADOS CON EL TRABAJO EN CALIENTE

Gases inflamables
Si se permite su acumulacion, los gases inflamables pueden
detonar o explotar con resultados catastroficos.
Luz intensa
La luz altamente resplandeciente de la soldadura por arco puede
provocar danos graves a los ojos.
Peligros en espacios confinados:
@ Rutas de escape limitadas. |
@& V/isibilidad limitada que impide evaluar las lesiones y retrasa la ~ 58 =2
atencion de emergencia. TS
@ Ventilacion limitada que expone a un mayor riesgo de exposicion
a vapores nocivos.
@ El desplazamiento del oxigeno producido por lasllamas de I
soldadura en lugares confinados puede ser letal.

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.




@ PELIGROS GENERALES -TRABAJOS EN CALIENTE

Peligros Quimicos
&  Humos.
@ \/gpores.
@ (Gases.

Peligros Fisicos.
Fuego.
Radiacion.
lluminacion.
Electricidad.
Ruido.
Vibracion

@O 96 88
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@ PELIGROS GENERALES -TRABAJOS EN CALIENTE

HUMOS METALICOS

@ Toxicos o irritantes: Cd, Cr, Mn, Zn, Ni, Ti, Va, Pb, Mo.
@& Neumoconioticos poco peligrosos: Al, Fe, Sn, carbon.
@& Neumoconioticos muy peligrosos: Si, Cu, Be.

GASES

@ Vapores nitrosos (NOx).

&  Ozono (03).

@ Ar, He, CO2.

CO.

Acroleina (F, T+), fluoruros.

@ 9
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@ RIESGOS DE LOS TRABAJOS EN CALIENTE

@  Quemaduras.

& Choques electricos.
o  Radiacion.

@ Explosiones.

@ [ncendios.

# [ntoxicaciones.

@ Asfixia ]
@& [Estrés. |
@ [esiones por escorias. |
@ Conjuntivitis.

@&  Asfixias e Intoxicaciones.

@ | esiones oculares (agudas/cronicas)
@  Sordera

# Exposicion a radiacion

@ [Electrocuciones
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@ RIESGOS DE LOS TRABAJOS EN CALIENTE

RIESGOS A LA SALUD.
- Asfixia.

Fiebre metalica. (soldadura de Zn, Cu).

Patologias de tipo irritativo en aparato digestivo y/o vias
respiratorias.

Edema pulmonar, fibrosis.
Siderosis.

Cancer de pulmoén y/o de la cavidad nasal
Enfermedad del Parkinson.
Envenenamiento por plomo.
Danos al sistema nervioso.
Problemas en los rinones.

@96 98
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@ CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE

@ [rritacion de los ojos: Coloque cortinas para soldadura a fin de
proteger a los empleados de la luz intensa. Proporcione lentes
con el grado de sombra adecuado.

@ Electrocucion por descarga elecitrica: Mantenga Ias
condiciones de trabajo secas y proporcione el equipo de
proteccion personal adecuado.

@ Electrocucion por arco eléctrico: Proporcione resistencias de
puesta a tierra y equipo de proteccion personal adecuado.

@ Quemaduras: Instale protectores y proporcione equipo de
proteccion personal adecuados.

@ [ntoxicacion por humos metalicos: Ventile adecuadamente las
areas de trabajo y provea mascaras respiratorias adecuadas.

@ [ncrustacion de particulas en los ojos y rostro: Proyeccion de
chispas o esquirlas a los 0jos, la cara, las extremidades, etc.
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CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE

;Una cortina para soldadurd
protege a los empleados |
de la exposicion directa a
los rayos durante tareas |
de soldadura y corte porl‘ i

arco.

Un soldador usa u;j
conducto de eXffaCCféi
% local para quitar
frépfdamente los vapores Y
gases toxicos. _‘
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@ CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE

Control de los materiales combustibles:

@ Quitar todo el material combustible a una distancia de 2 m. aprox del area de
frabajo.

& [Retirar los combustibles ubicados al otro lado de las divisiones o cielo rasos
que seran soldados o cortados.

@ Evitar materiales combustibles no removibles, como pisos de madera.

Si no se pueden retirar o evitar los riesgos de incendio:

@ (Cubrir los pisos 0 materiales combustibles con mantas contra incendios u otra

material no combustible adecuado, a fin de contener la escoria y las chispas.

Usar protecciones.

Establecer restricciones.

En algunos casos, es posible que se prohiba completamente el trabajos en

caliente.
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@ RECOMENDACIONES USO DE ESMERIL

@& Revise las conexiones a tierra y el buen [
estado de los cables.

& (Jse gafas o pantalla de proteccion y guantes.

& (Jse el respirador adecuado.

@& No apriete en exceso las tuercas.

& Dejar enfriar las escoria antes de
manipularla.

@ Verificar fecha de vencimiento del dtil (Disco) |
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@ CONTROL DE LOS RIESGOS (EN ESPACIOS CONFINADQOS)

Retire toda fuente de ignicion del area de trabajo en caliente.

Use los conductos de ventilacion locales para mantener la exposicion dentro

de los limites aceptables.

Cumpla con el programa de proteccion respiratoria de su organizacion.

& SU supervisor se encargara de controlar y evaluar la calidad del aire, los
posibles contaminantes y las fuentes de ignicion.

& Anles de comenzar el trabajo en caliente en embarcaciones que anteriormente
contenian materiales inflamables o toxicos, limpielas minuciosamente.

& Siempre ventile y purgue los espacios huecos.

& Asegurese de que no se fugue el oxigeno o use la mascara respiratoria
provista.

& No ingrese cilindros 0 maquinas soldadoras en espacios confinados.

& Siga las normas relacionadas con el trabajo en espacios confinados de su

organizacion.
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@ SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

Gas Acetileno | Equipo de autégena (corte y soldadura)
#  Sin color, con olor fuerte ( parecido al ajo). \ /w-
Mas ligero que el aire. . e .

2 9

Altamente  Explosivo, por su Inestabilida
quimica a presiones mayores a 1Kg/cmz2
Toxico si se respira. |
&« (Combustible tipo hidrocarburo con capacidad oy |

g Combustible : gas acetileno
calorifica. Comburente: gas oxigeno

@

Gas Oxigeno

v

Sin color , olor .

& Mas pesado que el aire.

#  fuerte formados de oxidos.

® (Genera mezcla explosiva en contacto con lubricantes.

@ Es un agente comburente, sostiene y activa la combustion.

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.



@ SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

|Recomendac:ones
= El equipo debe contar con valvulas anti retorno de llama.
#« [ as mangueras:
1. Aseguradas a sus conexiones por presion y no con abrazaderas.
2. Color del cilindro al que estan conectadas.
& Reguladores, sopletes, deben ser reparados por personal especializado,
no intente repararlos
@ | as valvulas de los recipientes para gases presurizados jamas deben ser
lubricadas con aceite, grasa u otros materiales combustibles.
@«  Antes de cambiar el cilindro o balon, verifique que todos los registros del
cilindro y del conducto esten cerrados.
@ Cuando no se este usando el aparato oxicorte u oxiacetilénico las
valvulas deberan estar cerradas, y la presion del soplete (purgada).
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C@) SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

R,’esgos “"'"35225’2‘:'“' | S xicerne

® Fugas de gas combustible con el riesgo de incendio. 1

© Explosiones o incendios por retroceso de llama en el
soplete.

® Asfixia por desplazamiento del aire por gases inertes.

® Atrapamientos por manipulacion de botellas.

Almacenamiento e | s Leno
o Los cilindros sin uso o vacié deben — H
permanecer con la valvula cerrada. g0y [ Oy
®@ (Casquete de proteccion de valvula. Fﬁ% = > 'ﬂ "
® Los cilindros llenos separados de los | .l'
vacios y rotulados. 6.5 M. /
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@ SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

Etiquetado de Cilindros _,@\

@ Los cilindros deben estar | 88
debidamente etiquetados., S

® Los cilindros deben estar "
libres de: |
@ Corrosion. --'\\} " o 4 e | N i |

o Abolladuras. 5 — $-semwom | o

® Marcas de reparacion.. 5% - :

RIESGO
ESFECIFICO

Cmncripciden: il pac s s om wales S § eSS Mecsr ST aemmer ey el o8

N W S N TR P SIS RCY PRI DR B B VEDW N SaLer e
e o i ol Drebeattde W et BR Dand mumTH PEOPTROCY RO MW
K 4 ML AP ST ="
i
f SAS COMPRIMIDO ™. Pumsing iy S ek
Sy VENEMOED 4 —EE i bl 8
% ; W ma ¢ Emeeoan B o
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@ SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

Levantamiento de Cilindros
® (Coloque un pie delante del cilindro. J

o Baje el cilindro apoyando en el muslo.

© [evante el extremo hasta la altu
] deseada.
|
|

|

® Empuje el cilindro hacia delante.

® De ser necesario pida ayuda.

® No utillice electroimanes, estrobos O
cadenas ni similares, para levantarlos ]

trasladarlos. ﬂ

® Para subirlos a un nivel mas alto utilice

canastillas y sujéetelos a esias.

L
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@ SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

¢ Qué es una Hoja Informativa sobre Sustan. s
Es un documento con informacion detallada sol “#PRAXAIR i do Dok o
sustancia quimica: propiedades fisicas y QUIMIC e :.;:m :
fuego y riesgos de medio ambiente que la SUSt, === J

1. Identificacion quimica. b

2. Informacion sobre el productor. E..’Z’ j:"‘ '

3. Informacion de identificacion. i -

4. Caracteristicas fisicos quimicas ""‘“"‘""“_ )

5. informacion sobre riesgos de fuego y explo:

6. Informacion sobre reactividad. wm_::,;;mm;:mxm
/7. Informacion sobre riesgos a la salud. R e

8. Precausiones para un uso y Man€jO SEQUIQ = s s rymmssiios
9. Medidas de control
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C@) SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR
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Descripcidn

Una soldadora al arco electrico es
una maaquina generalmente movil
compuesta de un transformador y
un rectificador eléctrico para para
proveer energia eléctrica adecuada
al proceso de soldadura al arco.

n Exposicion a radiacion
L L o ionizante
AR | -nicnes omiles arves

Cuenta con cabhles de conexicn
2 la red eléctrica y cables de
alimentacion del porta electrodo y
la mordaza de tierra.

N
RN

i

PRINCIPAL
PELIGRO
[f\nﬁa—tjg{ﬁ | == pares energizadas
ey L aitidad con electricidad con alta
Contactocon ok kel TR intensidad de carrente
—i superficle caflente ity
Quemaduras
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@ SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

Riesgos:
@ Fuego o explosion por retroceso de llama

en sopletes.
© Contactos electricos directos e Indirectos.
© (Caidas a distinto nivel.
®  Quemaduras por radiacion ultravioleta.

v' Uso: Unibn de  piezas,
mediante la aplicacion del calor.

v Necesita: Energia, la cual
proviene de un arco de |
electricidad.
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

RECOMENDACIONES

R / =
L L / B A
i 3 > 4
NO! | o
@ Contar con su respectiva Linea a Tierra. | |* No trabaje fuera del taller rﬂﬁ No soldar cerca a materiales combustibles
@ El cable a tierra (-) debe conectarse lo ma l durante tormenta eléctrica. inflamables no protegidos.
’ cerca de la zona donde se va a soldar.

r‘-‘ Proteja de la lluvia las |» Cuando el drea de soldadura contieng

@ Nunca sostenga los dos cables de soldar ( magquinas soldadoras : gases, vapores o0 polvos, es necesario un
y -) al mismo tiempo con la maquina de ventilacion adecuada y cubrir con materia
sofdar encendida. _|  resistente al fuego
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@ SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

RECOMENDACIONES

& 1A

® Compruebe que el area de @ La humedad puede conducit & Nc T -
soldar tenga un piso de \ corriente al cuerpo del operador y' age,-,‘fﬁ ggr;‘?f A8 frioia ropa guB qoniengs
cemento o de mampostena. | producir un choque eléctrico. » No sobrecargue los cables de soldar
@ El operador nunca debe soldar enun
| lugar humedo._

_
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@ SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

CONTROLES

EXTRACCION

@ Captacion por aspiracion.

@ Mesa con extraccion.

|-a- Brazo articulado.

@ Extraccion incomporada a la pistola de soldadura y en la
pantalla de proteccion.

« Sistemas de extraccion portatil.
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@ SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

CONTROLES
VENTILACION - EI
d

Se proveera de ventilacion adecuada. Durante los trabajos en ambientes cerrados se dispondra
sistemas de extraccion de humos y ventilacion.

La contammacion
alecta todo @ local

Forzada Natural
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@ SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

RECOMENDACIONES PARA EL USO DE EPP

{& Inspeccion general del EPP.

‘@- El EPP para el soldador y el ayudante.

& Verificar que la ropa no este impregnada con combustibles o
inflamables.

‘a Mantener cerrados los bolsillos.

@ No introducir la basta del pantalon en la cana del zapato de

seguridad. |

“ﬂ No soldar utilizando lentes de contacto. |

& Verificar que el cristal oscuro de las caretas sea el
adecuado.

& [o0s ayudantes y la personas a corta distancia de las
soldaduras deberan usar gafas con cristales especiales.

@ Usar mantas, pantallas o biombos alrededor del puesto de
soldadura

@ Al colocar los electrodos se use siempre guantes.

@ | a tenaza debera estar aislada y bajo tension debera usar
con guantes.
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SEGURIDAD - INCENDIOS

PREVENCION

Vigilancia de incendios: Tarea Extintores ~ de  incendios! Conductos y  sistemas
de vigilancia entre 30-60 Provea al menas un extintor de* transportadores: Apague !oeJ
minutos  después de haber incendios ABC de 6 0 9 Kg en conductos v sistemas
completado el trabajo en cada area donde se r 93!’31 transportadores  que  puedan
caliente. | lrabajo en caliente. trasladar las chispas.

Eliminacion segura: Disponer cubetas d
recipientes metalicos para elimina
desechos del trabajo en caliente. ‘
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@ SEGURIDAD - INCENDIOS

PREVENCION

RIESGO DE INCENDIO = ] DESCOLGAR QUITAR ANILLA

SEGURIDAD

@ Ademas de los extintores individuales por cada aparato
soldador, los talleres de soldadura y corte estaran
provistos con extintores, en buenas condiciones.

@ [ 0os extintores usados, deben ser llenados, aun fueron

parcialmente usados. | PRESIONAR DIRIGIR LA
® Los soldadores y asistentes de soldador deben ser" PALANCA Vo

a lo base de la llama

capaces de utilizar los extintores. )

E’ﬂ' n e,;':::."
N er,f\
N 8 [N
“ T't?:i-:’}\l - ,.-\J“./ Y
L gl
A g
{ .‘_ & i
L\ 2‘6 1
A P't = A
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@ EQUIPO OXICORTE

IDENTIFICA LOS PELIGROS

s by
A\
. GAIDA
. iy ST Ml
Exposiclan a mane|a Al i i

mmunl de carga

== | PRINGIPALES
PEUIGROS:

1DpHICES CannTEe
gas combustible a nrn <lon
Exposicidn a gas AN | ) ] -
comprimido inflamable Mang e I
Cumimadusa lesiones i 1 —_
it * 4 pres encl de fuego y uanes AOLPEADD
calient
| Golpeado por gas L
rasidn/manguers
BN s i

ESSIBNES BraceL. prnnsiones s yprouecclon de paruculas
incandescentes dusnto o

AR
/ EXPOSICION

A geins anfinimming |j (s
Tl marus da come

TRABAJA CON SEGURIDAD AN

EXPLOSION
ELEMENTOS DE .
PROTECCION PERSONAL
DBLIGATORIOS AN

Pul chr nnnnnnn IHEEH[]III]

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.



EQUIPO OXICORTE @

SOPORTES PARA TRASLADO DE CILINDROS DE OXICORTE

@

Stand para 4 cilindros Estructura con barras retenedoras  Carretilla con ruedas y cadena
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EQUIPO OXICORTE @

CODIGO DE COLORES DE CILINDROS SEGUN SU CONTENIDO

AMARILLO

e
<

="

ol ©
=

c o

> E
<L
>

ACETILENO oxico NITROGEND DXIGENO ARGON HELIO HIDROGENO GAS
NITROSO LICUADO
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AMOLADORA PORTATIL

Contacto con
electricidad

o Exposicidan a manejo
manual de carga

B B Descripcién

J/-r-._ & y
N Un esmeril pertatil es una

herramienta eléctrica manual
p Utilizada para esmerilar piezas
¥ metalicas principalmente como
complemento 3 |a saldadura al
arco durante (3 preparacion de la
superficie o sobre los cardones de

saoldadura.

Golpeado por fragrnent:
de disco roto

Lasiones qiaves, muerte

g
-’:’:{//’%Iﬂ{re

o
P

e PRINCIPALES
A PELIGROS

partes energizadas con
shecrrcidad

disco gue gim s una
velnridard alta (RAM)

gng espedzl culdado con

|1,___, |

- . 1 celeccidn, Instalacidn y e
_— Golpeado por proyeccion de i ey o gl
g L R 5articulas del esmerilade S R R
- * ya que 5 se dafian podrian
Contacto con uiar g

{ = rae Quebrarse durante |a gperacion y
disco de corte prouectar 1as partes quetradas a
Lasiines graves, ampuracion Jan vetneiian

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.



@ AMOLADORA PORTATIL

OPERACIONES CON AMOLADORA PORTATIL

Para operaciones con amoladora portatil (esmerilado, pulido, lijado,
corte con disco, desbaste), se debe usar adicional a los equipos de
proteccion personal basicos (casco, calzado de seguridad y uniforme)
los siguientes EPP:

# [ entes de sequridad antiempanantes.

Nota: Cuando se requiera efectuar operaciones con amoladora sobre una
pieza ubicada sobre la cabeza del operador, se deben usar gafas de
seguridad con sello (de goma o espuma) en el perimetro y cordon de ajuste.
® (Carela facial (careta de esmerilar) adosada al casco.

Nota: Cuando no use casco con escudo facial incorporado, el amolador debe
colocarse su casco de seguridad cuando no se encuentre amolando.
Guantes de cuero blando.

Mandil de cuero.

Proteccion respiratoria (respirador con filtro para material particulado)
cuando no se tenga suficiente ventilacion en el lugar de trabajo.
Proteccion auditiva cuando se requiera.
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ESMERIL DE PEDESTAL O DE BANCO

Golpeado por proueccion de r partcul
ledra esmeril cuebrada
E an oeular Jreve, goine ': DESC”DCWIH
\ gl ) Un esmeril de pedestal es unz ma-
= 0 0 auina utilizada para desgastar piezas
e . g
Z metalicas o afilar nerramientas, nor-
‘~ o O y maimente como apoyo a 1gs Lareas
b ‘ealizadas en un taller mecanico.

ESTa compuesto de un bastidor o
:5L UCtura, un motor electrico y una
o dos piedras abrasivas con sus
respectvas protecciones.

N

2 é PRINCIPALES
Eentatto con PELIGROS
':.'..L dorasiva
 fadh Lae pledras abrasivas quez diras

; alta velocida

progeceion de partculas
o eXposicion @ maneio Contacto con Exposician L3= superficies calientes oue
ﬂ manual de carga electricidad & 3 iAo 5€ generan dusante el proceso
H Lishol e hne il 2o P TR RS TR T Iveta bl sl de esmerlado
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@ RESPONSABILIDADES DE LOS TRABAJADORES

@ Ser Personal autorizado y tener su identificacion en lugar
visible.

Tener el Permiso de Trabajo firmado antes de iniciar la tarea.
Realizar inspecciones del area donde se realizara el trabajo
antes y despues y este libre de riesgos.

Conocer la ubicacion de los equipos conira incendio.
Realizar inspecciones de preuso de sus equipos de
Soldadura , oxicorte y/o esmeril.

Uso del EPP adecuado para la actividad.

Realizar la inspeccion de herramientas a utilizar.

El area de trabajo debe estar delimitada.

Uso de Biombos de proteccion.

3

9

3

-

& B

-

%
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@ RESPONSABILIDADES DEL OBSERVADOR DE FUEGO

@ Saber operar un extintor portatil, estar entrenado
en el curso de lucha contra incendios basico.

« Qbservar y extinguir cualquier fuego o punto
caliente

@ [nspeccionar previamente el area de trabajo

herramientas y equipo verificando el retiro de

peligros potenciales de incendio o explosion.

Retirar fuera de un radio de 11 m cualquier peligro

potencial de incendio o explosion, caso contrario

deberan ser cubiertos con elementos resistentes

al fuego.

Usar el EPP basico y proteccion ocular para

soldadura si esta expuesto a ella.

@ Revisar con un extintor portatil el area donde se
realizé trabajos en caliente 30 y 60 minutos
después que las actividades hayan terminado.
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@ RESPONSABILIDADES DE LOS SUPERVISORES

& Verificar que el trabajo en caliente propuesto sea
necesario y que no existen alternativas viables para
el trabajo en caliente.

@« Capacitar al personal y evaluar los riesgos
potenciales, la misma que tendra la capacidad de
tomar decisiones inmediatas con la finalidad de
minimizar o eliminar.

@ Asequrar que el personal conozca, los estandares.

% [nspeccionar el area de trabajo, herramientas y
equipos.

= [dentificar los peligros de incendio y corregirlos.

« (Completar la autorizacion y mantener una copia en el
area de trabajo.

@« Verificar que el personal use correctamente los EPP.

@ Cerrar el Permiso de Trabajo en Caliente
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@ RESPONSABILIDADES DE LOS SOLDADORES

@ Asegurar que su area este libre de probabilidad de incendio.

@ (Conocer la ubicacion de los equipos conltra incendios y saber
utilizarlos.

@ [nspeccionar Sus equipos y  herramientas, comunicar de
desperfectos encontrados

EPP PARA TRABAJOS EN CALIENTE

Casco con Protector Facial para ayudantes.

Casco de seqguridad para el soldador.

Carela de soldar, con filiros de vidrios adecuados en el visor. En la careta se debera
colocar una luna de policarbonato transparente que proteja el rostro del trabajador.

Careta de esmeril para trabajos de esmerilado o uso de sopletes

Lentes de sequridad tipo googles.

Polainas y/o escarpines.
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& Ropa de cuero completa (casaca, pantalon,
gorra, escarpines y guantes hasta el codo.)

& Zapatos de seguridad con reforzamiento en
las puntas.

« Respirador

metalicos.

De haber presencia de grasas y pinturas

complementar la proteccion respiratoria

con filtros para VOC. (vapores metalicos)

& Proteccion auditiva adecuada.

e Delantal de un largo tal que quede por
debajo de la polaina (ayudante).

% @Guantes de cana larga con fratamiento
ignifugo.

con filtros para humos

Slempre utilice todo el equipo de proteccion necesario para

el tipo de soldadura a realizar. El equipo consiste en:

GORRO: Protega &l cabello y &l cuero catelludo, especialmente
Cuando se hace soldadura en posiciones. J

MASCARILLAS RESPIRATORIAS PARA HUMOS METALICDS:
Esta mascarilla debe usarla siempre debajo de la mascara para
soldar. Estas deben sor reomplazadas @l menos una vez a la semana ]

MASCARA DE 50LDAR: Proleje los ojos la cara, el cusllo y deba
eslar provisie de fltros |mactinicos de gcuerdo al proceso e

intensidades de cormienle empleadas. i

GUANTES DE CUERO: Tipg mosquetero con costura inlerna, para
proteger las manos y munecas.

r

|

ZAPATOS DE SEGURIDAD: Que cubran los lobillos para evitar gl
atrape da salpicaduras. J

L —

COLETO O DELANTAL DE CUERO: Parg protegerse d
duras y exposicidn a rayos ultraviolstas del amco

e selpica-

POLAINAS ¥ CASACA DE CUERO: Cuando es necesario hacer
soldadura en posiciones vernicales y sobre cabeza, deben usarse
eslos adilamanics, para evilar |28 severas quemaduras que puedan
ocasionar as salpicaduras dol metal lundido.

MPORTANTE: Evita tener en los bolsillos lodo material inflamabla
como losloros, encendsdores o papel celolgn. No use ropa de
material sintstico, use ropa da aigodar
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@ PERMISO ESCRITO PARA TAR

CONCEPTO — T — 1
@ Autorizacion y aprobacion por escrito que e
especifica la ubicacion y tipo de trabajo a — ——
efectuarse. e ~
@ En este se certifica que los peligros han e —— 7
sido evaluados por personas capacitadas y e |,
que se han tomado las medidas de L
proteccién necesarias. | e aeimes T mem
OBJETIVO: HE= e ; Ea.f._::
@ FEs asegurar que se cumplen las medidas B ST - )
necesarias para evitar accidentes. e —
e L e—
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@ PERMISO ESCRITO PARA TAR

PA SOS
& Determinar y evaluar los riesgos

& Solicitar el permiso a la persona EMISOR

& Sj se requiere otros permisos como trabajos en
alturas o trabajos en espacios confinados, al
mismo tiempo, el EMISOR verificara que se
cumplan las condiciones de seguridad.

&« Definir el tipo de avisos de prevencion y barreras

de proteccion que se requieren durante la

actividad.

Verificar los elementos de proteccion personal

& Notificar a todas las areas que pueden verse
afectadas por la realizacion de la tarea

@
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@ PERMISO ESCRITO PARA TAR

PERSONAL IMPLICADO SOLICITANTE:
SOLICITANTE: Es la persona que solicita el § - ORIGINAL
permiso para realizar un trabajo en caliente, en -
ocasiones puede coincidir con el ejecutante del
trabajo.

e« AUTORIZANTE: Es la persona capacitada por la
empresa para comprobar que se cumplen |as
medidas preventivas y posteriores a la tarea y
autorizar o no la realizacion del trabajo en caliente 1y
con el permiso de trabajo.

“« EJECUTANTE: Es la persona que realiza el 1 COPIA
trabajo, en caso de ser mas de una persona el
ejecutante que figura en el permiso sera la
persona con mayor cualificacion y sera el quren
confirme que todos cumplen los requisitos y lo
indica en el permiso.

- EJECUTANTE:
1 COPIA
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@ PERMISO ESCRITO PARA TAR

SATEMA DE GFSTow OF L8 CU/NiDwD, AR D OCIFACRIMLL ¥ m:w
KT NRD A MR YT ETAN- 601

Ll VERSION N i

CONTENIDO ——————.

El area de permiso que cubre

El proposito y fecha de la tarea

El tiempo de vigilancia de la autorizacion

Los riesgos identificados en el area de trabajo

Los métodos de control y aislamiento

Los examenes Iniciales y periodicos de la

atmosfera

Los equipos de proteccion personal y

dispositivos de  seguridad que deben ser

suministrados

Otros permisos

“* Firma de persona que autoriza, persona que
realiza la tarea y jefe o responsable del area.

o ..l 8 L.l & L

@

© 9 & 9

®

2

B

SHEAS 15081
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MEDIDAS DE SEGURIDAD NFPA 51B

/ 2. Si es posible, l

situar al operano
para redirigir las

salpicaduras en \
el trabap o afiadir | .

| 1. Cerrar puertas, sellar

Regla de los 11| 25etuas del suclo levar

% 5o deberan | Sesgenes. T wnacortna 3. Reubicar &l aimacenamiento |7 d€ uUn radio
de 1 1m d&f p 111 11m (35 f1) rgn;uga o similar. gdaeipgsg.:?:mﬁ::?e: bajo .

® Cuando no ¢ / R i oties | UN Tadio dg
11m se debe | " Eon_a_s_ugn fugas. 2 de incendio

durante la tal
“ | 0S pISOS y
para eliminar
« Se deberan
como drenaj
verticalmente

beran limpiar

50S 0 ductos
2 [ransportar

4. Posicionara a los vigilantes de incendio para proteger posibles areas peligrosas y equiparias
con medios de comunicacion de emergencia
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C@) MEDIDAS DE SEGURIDAD NFPA 51B

Deteccion y extincion de incendios

® Se debera contar con extintores portatiles en el e [ optcaon o1 55 ot ke vy
area donde se desarrollan los trabajos en caliente. § 1\ | e s o s

® No se deben deshabilitar los sistemas de \ T et et o
deteccion y alarma en las instalaciones. Sin Kff:%; e S
embargo se pueden cubrnr o tapar I e T
TEMPORALMENTE los detectores de humo o [~ M A= J\
llama en el area donde se desarrolla el trabajo en AR T /| e b b v
caliente para prevenir falsas alarmas, retirando | - By P i A
las cubiertas una vez terminado el trabajo. [T —— ¥ o i i i

@ En caso de contarse con rociadores automaticos )~ |/ . - —
estas no pueden deshabilitarse para un trabajo en | | ﬁ*— — || st et

. . : A \\J 77 lhamwm_'lmeansfmnmmg:gcv

caliente. Sin embargo se pueden cubrir las ~. S commuricaers
cabezas de los rociadores en el area donde se o il

realiza el trabajo usando trapos humedos parg |=lemieneriesrotem woesayies, ocae o wnsordosion
prevenir su activacion accidental, retirandolos una
vez terminado el frabajo autorizado.
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SISTEMA DE G

Revision por la Direccion:
» Logro de objetivos

» Resultado de inspecciones,
investigaciones.
» Recomendaciones del CSST

ACTUAR

Como mejorar
la préxima

- VSR o
VERIFICA

RLlas cosas
pasaron segun
lo planificado?

¥V V VY

Auditoria

Investigacion de accidentes.
Monitoreos.

Control de documentos y regisiros.

SGSST

ESTION DE SST

» Politica
» Diagnostico. Linea Base
» IPERC.
» Mapa de Riesgos
| \ > pLanypassT
I PLANIFICAR
I Que hacer?
i Como hacerlo?
l-" HACER
Hacer lo
| planificado
i » Organizacion y Responsabilidades.
l » Entrenamiento, capacitacion y
Comunicacion.
» Registros.

» Preparacion y respuesta de emergencias
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F
INCENDIO

L’ Mantenda la calma ]

] E 2
5 ! % Active el Sistema )
Selaccione el tipo de de ‘n't"“ci’f"" de
extintor adecuadn (AB,C Emergencias )
y D) hl

o A ® N —

! | L ¢Esta capacitado y entrenado en ‘

"' Vs ifay ol \ uso de extintores? . | ! 2
funcionamiento del Evite el panica, evite rorrer,
extintor no cause confusian. Utilice

= < I las escaleras nunca el

4 x ascensor
" i tivesde ) 5l el espacio se
FLUJOGRAMA ot
I
prueba (realice una \ esliccd J
PARA RESPUESTA | | | 1
l, Adachese, y trate de L
A EMERGENCIAS » :
Aproximese al fuego a . inhalar dases toxicos
una distancia no menar 1
DE CA SO DE a 1 metros, y direccione = =
la manduera del extintor Sl estd seguro de ser
’NCEND’OS en forma de abanico a el ultimo en salir, cierre
la base de la llama las puertas sin seduro
M - para denerar un retraso
/ - - \ al fuedo )
5i se encuentra al aire :
libre, realice la maniobra 4
a favor del viento, nunca " Dirijase alpuntode |
le de la espalda al fueqo encuentro definido por
e r el personal de apayo
4 en la evacuacion
r i - -~
|
Werifigue laexlinlr_mn‘del Espere indicaciones de
fuedo. De ser necesario ] ingreso o desalojo del o [' EIN ‘l
repita los pasos anteriores lugar L A

%,
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©

@ FEl Uso y Manipulacion de Extintores es un requisito
para todo personal que realiza trabajos en
CALIENTE.

* L0s equipos extintores son una herramienta muy
eficiente para controlar incendios en instalaciones .
El extintor portatil sin duda es la primera medida
para la extincion de fuegos en sus etapas iniciales.
Es importante que las personas encargadas de
prevenir y atender incendios en su lugar de
labores, estén en la capacidad de reconocer las
distintas clases de extintores portatiles y su uso
correcto asi como el procedimiento basico para su
inspeccion

8
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)

PROCEDIMIENTO DE USO PARA UN EXTINTOR PRESURIZADO
Seleccione el extintor apropiado segun el tamario y el tipo de incendio
Tire del pasador y rompa el precinto de seguridad.

Realice una descarga de prueba.

Apunte la boquilla hacia la base del fuego.

Descargue el agente extintor abanicando la boquilla.

Asegurese de haber extinguido el fuego.

Retirese del area del incendio si darle la espalda.

NOO AW~
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' @ SIETE RECOMENDACIONES PARA LOSTRABAJOS EN CALIENTE
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@ SIETE RECOMENDACIONES PARA LOSTRABAJOS EN CALIENTE

1. Usa alternativas, siempre que sea posible, evita
trabajos en caliente y considera metodos alternativos.

2. Analiza los riesgos, antes de iniciar un trabajo en
caliente, realiza la evaluacion de riesgos que
identifiue el ambito de trabajo, los riesgos
potenciales y metodos de control de riesgos.

3. Monitoreo de Atmosfera, realizar la buena practica de
monitoreo de gases en las areas de trabajo usando
un apropiado detector de  gases combustibles
calibrado, antes y durante el trabajo en caliente,
siempre en areas donde una atmosfera inflamable no
este prevista.
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' @ SIETE RECOMENDACIONES PARA LOSTRABAJOS EN CALIENTE

4. Testear el area, en areas de trabajo donde liquidos inflamables y gases esten
almacenados o manipulados, drenar vy / 0 purgar de todos los equipos y
tuberias antes de que se lleve a cabo trabajos en caliente. Cuando suelda
cerca de un almacen de tanques u otros contenedores, testea correctamente y
Si es necesario continuamente todos los alrededores del tanque o espacios
adyacentes (no solo el tanque o contenedor se esta trabajando) por la
presencia de inflamables o eliminar potenciales fuentes inflamables.

5. Uso de Permisos Escritos, Garantizar que el personal este calificado y
familiarizado con las revisiones especificas de riesgo y todas as autorizaciones
de trabajo en caliente y expedir permisos especialmente para identificar el
trabajo que se llevara a cabo y las precauciones que requiera.
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@ SIETE RECOMENDACIONES PARA LOSTRABAJOS EN CALIENTE

6. Entrenamiento exhaustivo, entrenar al personal en
trabajos en caliente, politicas/procedimientos, USO
apropiado y calibracion de detectores de gases
combustibles, equipo de seguridad, riesgos
especificos del trabajo y controles en el lenguaje
que entienda el trabajador.

7. Supervisores Capacitados, proporcionar supervision
capacitada para el personal que realicen frabajos en
caliente. Informar a los trabajadores acerca de los
riegos especificos por dreas que contengas
presencia de material inflamable.
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@ PREVENCION DE INCENDIOS DEL TRABAJOS EN CALIENTE

Todos los sistemas de proteccion contra incendios fijos deben funcionar correctamente.

Se debe obtener un permiso para trabajos en caliente y asignar a una persona capacitada en la
vigencia contra incendios.

Todos los materiales inflamables y combustibles se deben mantener a una distancia de 20 metros del
area de trabajo.

Es posible que sea necesario utilizar un medidor para controlar los niveles de gas, vapor o polvo
inflables.

El material combustible que no se puede lrasladar se debe proteger con lonas y cubiertas a prueba
de fuego.

| Las aberturas en las paredes o el piso se deben cubrir con materiales a prueba de fuego. |

| Utilice protectores para proteger a las demas personas de la luz de soldadura I

Los equipos cerrados que contenian materiales inflamables o combustibles se deben limpiar o
eliminar.

| Si es necesario, obtenga un permiso de ingreso a espacios confinados I

LKL XKL
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© T

S Evaluacion de riesgos

* |dentificacion de posibles peligros
« Determinar control necesario para hacer la larea de manera segura

Control de atmosfera combustible

 Pruebas con equipos de monitoreo
» No permitir la continuacion del trabajo con un LE.mayor del 10%

Capacitacion y entrenamiento del personal
-~ 4 * Toao el personal que realiza tareas en caliente debera conocer los

peligros y riesgos y las medidas de control para hacer la tarea de
manera segura
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MEDIDAS DE CONTROL @

Solicitud de permiso de trabajo

- El trabajador debe solicitar permiso de trabajo para realizar tarea
en caliente fuera del taller.

Instalacion de barreras

» Sliempre que se haga una tarea en caliente fuera del laller se debera
aislar e instalar barreras para proteger a las personas y las area

Hacer aterrizaje a tierra

* Coneclar todos los metales que pueden ocasionar una fuente de
descarga estatica e instalar un aterrizaje.
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MEDIDAS DE CONTROL @

Tapar drenajes

» Se deben tapar todos los drenajes y sumideros dentro de 15 metro.
que puedan contener hidrocarburos o vapores de hidrocarburos

ﬂ ] | Aislar material inflamable
« Se debe aislar todos los recipientes que contengan material inflamable.

Cubrir el material que no se pueda aislar
_4 + Todo matenial que no se pueda retirar debera cubrirse con lonas

ignifugas, humedeciendo el matenal.
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EXTINTORES

¥

VENTILACION

CAPACITACION

LUGAR VISIBLE
PARA LOS
PERMISOS DE
TRABAJOS

MATERIALES SOLIDO LiQuUIDOS
Madera, caucho, polvora, INFLAMABLES
plasticos, papel, telas, .... Petroleo y sus derivados

ELECTRICOS METALES

Motores, tableros, COMBUSTIBLES
instaiaciones eléctricas.. | W;‘I;gﬂ,.

COCINAS COMERCIALES

Cocinas comerciales con

grasas y aceites de orige
animal o vegetal.

Cilindro

Agente Extintor
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iGracias!

Centro de
Especializaciones
Noeder

Condcenos mads haciendo clic en cada botén
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https://cenoeder.com/
https://wa.me/+51960074287
https://www.facebook.com/CENoeder/?_rdc=1&_rdr
https://www.instagram.com/cenoeder/
https://www.linkedin.com/company/cenoeder/
https://www.tiktok.com/@ce.noeder
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