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Fecha SKU Código de Defecto
Descripción del 

Defecto

01/09/2024 ASFADT D0050 Enterron de herramienta

No tarjeta 

Viajera
CANTIDAD Turno Maquina Operador

19862-1 2 primer turno TMC-001 JUAN LOPEZ

Área

Interno

Elaborado por:    Firma Responsable RNC:    Puesto Firma

JUAN LOPEZ

2

Puesto: Firma:

Responsable

           

Involucrados

Nombre:

EDUARDO KEB

Cantidad

ACEROS INDUSTRIALES

REPORTE DE NO CONFORMIDAD
F-CAL-010

SE IDENTIFICARON 2 PIEZAS QUE NO CUMPLIERON CO ACABADO, SE ENTERRON DE 

HERRAMIENTA, LA DISPOSICION DE LAS PIEZAS SON PARA CHATARRA

Puesto

Observaciones

CARNALITE

Area de detección

CALIDAD

Area Responsable

PRODUCCION / CONVENSIONALE 
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Acción para ejecutar la disposición (página 2)

No. Pedido / Orden Compra

19862

CONVENSIONALES

DESCRIPCIÓN DETALLADA DE LA NO CONFORMIDAD DIAGRAMA

Disposición

Proveedor

NO APLICA

Producto

niple suaje rf 3" x 8" C-160 3000# AC

Producto

Cliente


