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RIESGOS DE LOS TRABAJOS EN CALIENTE C@)

(|

INCENDIOS EXPLOSIONES QUEMADURAS
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RIESGOS DE LOS TRABAJOS EN CALIENTE @@)

& (Quemaduras.
@ Choques electricos. |

@ Radliacion.

@ Explosiones.

@& [ncendios.

@ [ntoxicaciones.

@ Asfixia I
@  Estres. |
@ | esiones por escorias. |
@ Conjuntivitis.

@  Asfixias e Intoxicaciones.

@ [esiones oculares (agudas/cronicas)
@ Sordera

@ Exposicion a radiacion

@ [Electrocuciones
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RIESGOS DE LOS TRABAJOS EN CALIENTE C@)

RIESGOS A LA SALUD.
o Asfixia.

Fiebre metalica. (soldadura de Zn, Cu).

Patologias de tipo irritativo en aparato digestivo y/o vias
respiratorias.

Edema pulmonar, fibrosis.
Siderosis.

Cancer de pulmon y/o de la cavidad nasal
Enfermedad del Parkinson. v
Envenenamiento por plomo.
Danos al sistema nervioso.
Problemas en los rifiones.
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CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE

@ [rritacion de los ojos: Coloque cortinas para soldadura a fin de
proteger a los empleados de la luz intensa. Proporcione lentes
con el grado de sombra adecuado.

@ Electrocucion por descarga electrica: Mantenga Ias
condiciones de trabajo secas y proporcione el equipo de
proteccion personal adecuado.

@ [Electrocucion por arco eléectrico: Proporcione resistencias de
puesta a tierra y equipo de proteccion personal adecuado.

& Quemaduras: Instale protectores y proporcione equipo de
proteccion personal adecuados.

# [ntoxicacion por humos metalicos: Ventile adecuadamente las
areas de trabajo y provea mascaras respiratorias adecuadas.

@ [ncrustacion de particulas en los ojos y rostro: Proyeccion de
chispas o esquirlas a los 0jos, la cara, las extremidades, elc.
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CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE

Una cortina para soldadura
protege a los empleados
de la exposicion directa a |

los rayos durante tareas
de soldadura y corte por &
arco. X

\Un soldador usa un
conducto de extracc:on

local para qun‘ar
rapidamente los vapores y
gases toxicos. o
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CONTROL DE LOS RIESGOS - TRABAJOS EN CALIENTE ©

Control de los materiales combustibles:

@ Quitar todo el material combustible a una distancia de 2 m. aprox del area de
trabajo.

@ Retirar los combustibles ubicados al otro lado de las divisiones o cielo rasos
que seran soldados o cortados.

@ Evitar materiales combustibles no removibles, como pisos de madera.

Si no se pueden retirar o evitar los riesgos de incendio:

@ Cubrir los pisos 0 materiales combustibles con mantas contra incendios u otro

material no combustible adecuado, a fin de contener la escoria y las chispas.

Usar protecciones.

Establecer restricciones.

En algunos casos, es posible que se prohiba completamente el trabajos en

caliente.
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RECOMENDACIONES USO DE ESMERIL C@)

@& [Revise las conexiones a tierra y el buen
estado de los cables.

@ (Jse gafas o pantalla de proteccion y guantes.

@& (Jse el respirador adecuado.

@ No apriete en exceso las tuercas.

@ Dejar enfriar las escoria antes de
manipularla.

@ Verificar fecha de vencimiento del util (Disco)
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CONTROL DE LOS RIESGOS (EN ESPACIOS CONFINADOS) C@)

Retire toda fuente de ignicion del area de trabajo en caliente.

Use los conductos de ventilacion locales para mantener la exposicion dentro

de los limites aceptables.

& Cumpla con el programa de proteccion respiratoria de su organizacion.

@ Su supervisor se encargara de controlar y evaluar la calidad del aire, los
posibles contaminantes y las fuentes de ignicion.

@ Antes de comenzar el trabajo en caliente en embarcaciones que anteriormente

contenian materiales inflamables o toxicos, limpielas minuciosamente.

Siempre ventile y purgue los espacios huecos.

& Asegurese de que no se fugue el oxigeno o use la mascara respiratoria

provista.

No ingrese cilindros o0 maquinas soldadoras en espacios confinados.

Siga las normas relacionadas con el trabajo en espacios confinados de su

organizacion.
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SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS C@)

Gas A ce ﬁ’eno | Equipo de autégena (corte y soldadura)
#  Sin color , con olor fuerte ( parecido al ajo). \
Mas ligero que el aire. i

e o

Altamente Explosivo, por su inestabilidad

quimica a presiones mayores a 1Kg/cm2

Toxico si se respira.

& Combustible tipo hidrocarburo con capacidad | |
o Combustible : gas acetileno

calorifica. | Comburente: gas oxigeno

o

Gas Oxigeno

Sin color , olor .

Mas pesado que el aire.

Fuerte formados de 0xidos.

Genera mezcla explosiva en contacto con [ubricantes.

@ Es un agente comburente, sostiene y activa la combustion.
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SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS C@)

|Recomendac:ones
@ El equipo debe contar con valvulas anti retorno de llama.

@ [ as mangueras:

1. Aseguradas a sus conexiones por presion y no con abrazaderas.
2. Color del cilindro al que estan conectadas.

& Reguladores, sopletes, deben ser reparados por personal especializado,
no intente repararlos
& [ as valvulas de los recipientes para gases presurizados jamas deben ser
lubricadas con aceite, grasa u otros materiales combustibles.
&  Antes de cambiar el cilindro o balon, verifique que todos los registros del
cilindro y del conducto esten cerrados.

&« (Cuando no se este usando el aparato oxicorte u oxiacetilenico las
valvulas deberan estar cerradas, y la presion del soplete (purgada).
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SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS C@)

Riesgos e

® Fugas de gas combustible con el riesgo de incendio.

Explosiones o incendios por retroceso de llama en el
soplete.

® Asfixia por desplazamiento del aire por gases inertes.

®@ Atrapamientos por manipulacion de botellas.

Almacenamiento lind G
® Los cilindros sin uso o vacié deben =

permanecer con la valvula cerrada. I
® (Casquete de proteccion de valvula.
® Los cilindros llenos separados de los
vacios y rotulados.

6.5 Mts. /
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SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS C@)

Etiquetado de Cilindros

® Los cilindros deben estar
debidamente etiquetados.

Los cilindros deben estar
libres de:
®@ Corrosion. - 4 2 oo
® Abolladuras. gy ——— v ¥ Scomoic
Marcas de reparacion.| ™% S

NIVEL DE RIESGO INFLAMABILIDAD

Producio: Acosiens AA P-4558-J 4 - DEBAJO DE 25 °(

4 - MOR
3 - MUY ROSO : 3 - DEBAJO DE 37 "¢

“ZZPRAXAIR 2 2 - DEBAJO DE 93 °(
i 1 SROSQ 1 - SOBRE 93°C

GAS COMPRIMIDO Hoja de Datos de 0 - SIN RIESGO B My &8
INFLAMABLE Seguridad del Producto o b INFLAMA

Emerg: : Llame a hora del dia o de la noche a teietono 0300-1-1421
Para nioimacred o ning conuulle & tu proweddor Praos Pen 5 A mds cecare

[+ - isantmescion sat Proucto y ge s Emprasa |

RIESGO
ESPECIFICO
OX - OXIDANTE
COR - CORROSIVO

nnnnnn

l 1 - Compomicon & aobre o8 Comp I
Descripcion: Esw prodiacio o ord 81003 Pura j $3 0007 rr LOa T 9 OF Malendies 30 OF
TURET SEP PROLOE & BENCRAC Pard MEITHE 00 8550 DOOTE 35atTe 27 -4t e W LOEDS 90 Segunond 38
Producin de cads torposerte Ved @ wecode 14 para mays riorT oy FerTan
s‘wn . Matera Acetero [CAS T4-86-2)

INFLAMABILIDAD

Porcantage (%) #3 0 mewme

f/;.ﬂ.s COMPRIMIDD -

"N WENENDSO

cap’ ¥ TLV = ASSuitemls Lompis (WNQURA eSlENGcAR & & fOchA)]

LED® (Limite de Exposicion Brewe) = DAF < & pom Acstora « 70 pom
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SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS C@)

3
®
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‘Levantamlento de Cilindros

© Coloque un pie delante del cilindro.

° Baje el cilindro apoyando en el muslo.
©® [evante el extremo hasta la altura
‘ deseada.
!
!

©® Empuje el cilindro hacia delante.

® De ser necesario pida ayuda.

© No utilice electroimanes, estrobos
cadenas ni similares, para levantarlos
frasladarlos.

© Para subirlos a un nivel mas alto utilice
canastillas y sujéetelos a estas.




SEGURIDAD EN CILINDROS DE GASES COMPRIMIDOS

¢ Qué es una Hoja Informativa sobre Sustanc: s e
Es un documento con informacion detallada sobr “EPRAXAIR o o Dot o
sustancia quimica: propiedades fisicas y QUIMICE e
fuego y riesgos de medio ambiente que la sustal e )
1. Identificacion quimica. - woheealERaN

2. Informacion sobre el productor.  —

3. Informacion de identificacion. i

4. Caracteristicas fisicos quimicas. ;ﬁ"""‘fj -y

5. Informacion sobre riesgos de fuego y explosi —__— |
6. Informacion sobre reactividad. B s 3.: ot
/. Informacion sobre riesgos a la salud. :::;-;-;:M: - -

8. Precauciones para un uso y Manejo SEQUIO. = s mms o
9. Medidas de control
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C@)
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Exposicion a radiacian
no ionizante
Lesiones oculares graves
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Contacto con
electricidad

Shock etectr muerte

SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

Descripcion

Una soldadora al arco eléctrico es
una maquina generalmente movil
compuesta de un transformador y
un rectificador eléctrico para para
proveer energia electrica adecuada
al proceso de soldadura al arco.

Cuenta con cables de conexion
a la red eléctrica y cables de
alimentacion del porta electrodo y
la mordaza de tierra.

PRINCIPAL
PELIGRO

- | 2= partes energizadas
con electricidad con alta
intensidad de corriente
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C@)

Riesgos:

@  Fuego o explosion por retroceso de llama
l en sopletes.

o Contactos eléctricos directos e Indirectos.
© (Caidas a distinto nivel.

© Quemaduras por radiacion ultravioleta.

v Uso: Unibn de piezas,
mediante la aplicacion del calor.

v Necesita: Energia, la cual
proviene de un arco de |
electricidad.
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

P

_—¢0)
|::p‘;’u_c_)q.'

Autorizacion para trabajos
en Caliente en el area de

trabajo.

RECOMENDACIONES

=
N P
Seguir las reglas del |Proteger a otros y a usted |
fabricante (Manual d iIsmo con una pantalla o ®
uso) scudo protector. |l

@ Asegure el cable de ingreso de energia.

No deje la maquina conectada.
Fijar enchufe a la toma de energia (seguro).
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

RECOMENDACIONES

e« O H f" ;! P |E— =
H* q ¥ Vi / ) - . A
' o vl
- S ﬁ) - = N> 4
S —] il 2 difiy
i B ! ) of
bd |
J— | NOi .
@ (Contar con su respectiva Linea a Tierra. = No ftrabaje fuera del taller = No soldar cerca a materiales combustibles o
@ E| cable a tierra (-) debe conectarse lo mas durante tormenta eléctrica. inflamables no protegidos.
cerca de la zona donde se va a soldar. % Proteja de la Illuvia las '« Cuando el adrea de soldadura contiene
@ Nunca sostenga los dos cables de soldar (+ | maquinas soldadoras o gases, vapores o polvos, es necesario una
y -) al mismo tiempo con la maquina de ventilacion adecuada y cubrir con material
soldar encendida. | resistente al fuego
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

RECOMENDACIONES

@ Compruebe que el area de @ La humedad puede conducit s No use guantes ni ofra ropa que contenga
soldar tenga un piso de | corriente al cuerpo del operador y aceite o grasa.
cemento o de mamposteria. | producir un choque eléctrico. + No sobrecargue los cables de soldar
@ El operador nunca debe soldar enun -
lugar humedo. |
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C@)

TRABAJOS EN LUGARES ELEVADOS

@ E| uso de proteccion contra caidas es obligatorio (arnés con linea de vida
para soldador, disenado con fibras de poli-nomex resistente a darios por
chispas y altas temperaturas 370°). Tanto el soldador como su asistente
utilizaran la proteccion que corresponda ya sea que Se encuentren
trabajando en andamios, plataformas altas, cerca de aberturas o en
cualquier otro lugar elevado.

@ E| supervisor que ordene una tarea en un lugar elevado restringira el area
mediante una barrera y senalara el area en los niveles bajos.

* Se removera todo material inflamable o escoria caliente.

@ En el caso de cualquier material no-removible, como un piso de madera, el

supervisor tomara las acciones de prevencion recomendadas por el area de

SSOMA.

& No se permitira que otros trabajadores desarrollen tareas en los niveles

bajos durante estas operaciones.

@« Se ubicara un cartel donde se leera: "Peligro. Cortes con Soplete o

soldadura en Niveles Altos”.
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C@)

CONTROLES

EXTRACCION

» Captacion por aspiracion.

]wﬁ Mesa con extraccion.

l-@- Brazo articulado.

@ Extraccion incorporada a la pistola de soldadura y en la
pantalla de proteccion.

@ Sistemas de extraccion portatil.
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C@)

CONTROLES

VENTILACION

Se proveera de ventilacion adecuada. Durante los trabajos en ambientes cerrados se dispondra de
sistemas de extraccion de humos y ventilacion.

(_\ o
N
B\ Sl—" vy N\
ENTRADA L= EXTRACCION / \'\:\'
DE ARE DE ARE b
DEPRESION () h.
ON _ ~ &N
E},;v:ﬂgf.l J SALDA L:m’ Elp[h‘.l ;!f‘ . '._\ (‘.I i'i_;'.f—l' ;}“m
SORREPRESION +) T 2 %
P -
. -
Q) La contamnacicn
Fé\ R —— alecta todo f local
— $ol —
ENTRADA EXTRACCION
DE ARE DE NRE
IOAL PRESION (=)
Forzada Natural
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR C\@)

RECOMENDACIONES PARA EL USO DE EPP

@ [nspeccion general del EPP.

r@s El EPP para el soldador y el ayudante.

@ Verificar que la ropa no esté impregnada con combustibles o
inflamables.

r@ Mantener cerrados los bolsillos.

@& No introducir la basta del pantalon en la cana del zapato de

sequridad.

M No soldar utilizando lentes de contacto.

@ Verificar que el cristal oscuro de las caretas sea el
adecuado.

& [os ayudantes y la personas a corta distancia de las
soldaduras deberan usar gafas con cristales especiales.

@ Usar mantas, pantallas o biombos alrededor del puesto de
soldadura

r@x Al colocar los electrodos se use siempre guantes.

@ |a tenaza deberd estar aislada y bajo tension debera usar
con guantes.
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SEGURIDAD CON LA MAQUINA DE SOLDAR

En caso de lluvia, suspenda
totalmente la labor de soldadura.

En el drea de trabajo
debe haber un

Esta labor solo puede ser realizada por
personal calificado, Esta obligado a usar su
equipo de proteccion personal completo,
sobretodo la proteccion visual, porque las
radiaciones pueden dafiar su vista en forma
severa. También se recomienda que no lleve
en sus bolsillos fdsfaros o encendedores.

extintor de polvo
o nieve carbénica,

que haya sido Cercidrese de que las

cargado y en optimas pinzas y

condiclones — los bornes de conexion
\ estén bien aisladas.

Antes de iniciar la labor, compruebe que
el equipo tiene las protecciones debidamente

instaladas y que estd correctamente ‘
e

conectado a tierra.

Desconecte totalmente el grupo
de soldadura cada vez que haga
una pausa de consideracion.

Evite las conexiones directas ‘ .
protegidas con base de cinta

aislante.

En el caso de |la soldadura con arco
eléctrico o electrogena, es necesario
revisar los cables, conexiones y
aislamientos antes de iniciar el
trabajo, para cerciorarse de que
estan en Optimas condiciones.

\
No deben tocarse las piezas
recientemente soldadas;
I aunque le parezca lo
! contrario, pueden estar a
temperaturas que podrian
producir que uras serias.

J

Antes de efectuar un cambio de

- intensidad, apague los equipos.
- En lugares humedos, es necesario
' que la persona se mantenga
trabajando alslada sobre una base
de madera seca o alfombra aislante.

Es necesario controlar que los cables
no descansen sobre objetos calientes,
charcos de agua u otro liquido, bordes
afilados, paso de vehiculos o cualquier
lugar donde puedan sufrir dafio, Evite
que les caigan chispas.

Nota:

También debe protegerse la vista de las

personas que circulan en torno al area de

trabajo, Coloque sefializacion o cinta de

seguridad para que las personas no miren

directamente el proceso de soldadura,

Materiales
inflamables

Los trabajos de soldadura deben
realizarse en areas alejadas

de materiales inflamables,
combustibles o explosivos.

Tampoco deben realizarse en el
interior de recipientes que hayan
contenido ese tipo de sustancias.

ING. JORGE LUIS ARZAPALO B.
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Es recomendable aislar la zona de
trabajo con mamparas de material
opaco o traslicido para que las otras
personas no vean las radiaciones,

F

f

Disponga un
\ recipiente o cubeta
\ de metal junto
—__ al soldador para
o recoger los cabos de

electrodos calientes

con el objeto de

evitar quemaduras al
1 personal o provocar
) un incendio.

Soldadura con arco eléctrico
o electrogena, donde se .

utilizan dos electrodos a
través de los cuales circula
suficiente fluido eléctrico
para generar calor y fundir el

material,

Los equipos de soldadura
nunca deben ubicarse
debajo del lugar donde
se efectia el trabajo,
para evitar que caigan
thispas sobre ellos.




SEGURIDAD - INCENDIOS
PREVENCION

Vigilancia de incendios: Tarea Extintores ~ de  incendios: Conductos y sistemas
de vigilancia entre 30-60 Provea al menos un extintor de transportadores: Apague oS
minutos después de haber incendios ABC de 6 0 9 Kg en conductos  y sistemas
caliente. | frabajo en caliente. | trasladar las chispas.

[Eliminacion segura: Disponer cubetas o

!recipfenres metalicos para eliminar

desechos del trabajo en caliente.

B
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SEGURIDAD - INCENDIOS C@)

PREVENCION

RIESGO DE INCENDIO DESCOLGAR § QUITAR ANILLA
® Ademas de los extintores individuales por cada aparato ) —
soldador, los talleres de soldadura y corte estaran
provistos con extintores, en buenas condiciones.

@ [0os extintores usados, deben ser llenados, aun fueron
parcialmente usados.

: PRESIONAR DIRIGIR LA
@ [0s soldadores y asistentes de soldador deben ser PALANCA DESCARGA

ulabosedolaliama

capaces de utilizar los extintores.
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EQUIPO OXICORTE

| 1.] IDENTIFICA LOS PELIGROS

g
A EIE3
W' Quematura, lesiones ,
graves, muerte cn'un
& -A distinto nivel
Exposicion a manejo

Al mismo nivel
manual de carga

e | PRINGIPALES AR
PELIGROS:

s [| gas combustible a presion
Expaosicion a gas onceriio ¢ ]

comprimido inflamable manauera /I\ .t
OQuemadura, lesianes i LA b

Oraves, muerte g : . f r
» |4 presencia de fuego y partes GOLPEADD
callentes '

. Contacto con
‘ fuego

Quemaduras, lesiones graves

| Golpea or gas : i
y pe do porgasa

[ presion/manguera )
Leslpnes graves, contusiones sifa progeccion de particulas

incandescentes

A DR
/ EXPOSICION

jases asfixiames y tdxicos

Contacto con
superficies calientes
Ouemadura, lesiones graves

ual de carga

2.1 TRABAJA CON SEGURIDAD A

s EXPLOSION

ELEMENTOS DE

. h

PROTECCION PERSONAL m {ﬂ i\

NEEON AR
INGENDID
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SOPORTES PARA TRASLADO DE CILINDROS DE OXICORTE

Stand para 4 cilindros Estructura con barras retenedoras  Carretilla con ruedas y cadena
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T ©

CODIGO DE COLORES DE CILINDROS SEGUN SU CONTENIDO

AMARILLO

0
<

pd

c |l ©
2

I 0

S
g
>

ACETILENO 0XIpo NITROGENO OXIGENO ARGON HELIO HIDROGENO GAS
NITROSO LICUADO
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En el caso de soldadura oxiacetilénica, los cilindros o botellas
de gas deben almacenarse en posicion vertical, sujetados
con cadenas, lejos de focos de calor o llamas, sin obstaculos
y con la sefalética respectiva. De preferencia, deben ubicarse
aunos 5 mdel drea de trabajo,

Es importante no forzar ni dafar los cilindros de gas. Deben
permanecer limpios de grasa, acelte o material combustible.

Antes de ser utilizados, deben haber
permanecido al menos 12 horas en
reposo, en posicién vertical.

EQUIPO OXICORTE
RECOMENDACIONES PARA LA MANIPULACION DE CILINDROS

Los cilindros deben transportarse én una
carretilla donde puedan asegurarse con cinchos
o cadenas; al movilizarlos deben llevar los grifos
y viivulas cerrados y las tapas puestas.

Si las tapas se atascan es mejor devolver los cilindros al proveedor y
no forzar su apertura, Nunca debe realizarse el trabajo con cilindros
que presenten alguna averia
« Eloxigeno nunca debe utllizarse para soplar o limpiar o
desempolvar objetos, mucho menos sobre la piel. El oxigeno
Incrementa el riesgo de incendios
+» El acetileno sometido a mucho calor puede explotar, en caso de

calentarse mucho es importante bajar su temperatura con agua.

Recomendacién:

No consumir totalmente el contenido del cllindro
para que no le entre aire. Es obligatorio cerrar el
paso del gas al finalizar el trabajo. Después de
cerrar el grifo de la botella, se debe descargar
sliempre el manorreductor, las manguerasy e
soplete.

Al realizar cambios 0 ajustes en los equipos,
estos deben apagarse y cerrarse. Es incorrecto
presionar la manguera del gas para detener
el flujo temporalmente mientras se realizan

dichos cambios,
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OPERACIONES CON AMOLADORA PORTATIL

Para operaciones con amoladora portatil (esmerilado, pulido, lijado,
corte con disco, desbaste), se debe usar adicional a los equipos de B
proteccion personal basicos (casco, calzado de seguridad y uniforme) &
los siguientes EPP: :
# | entes de seguridad antiempanantes.
Nota: Cuando se requiera efectuar operaciones con amoladora sobre una
pieza ubicada sobre la cabeza del operador, se deben usar gafas de
seguridad con sello (de goma o espuma) en el perimetro y cordon de ajuste.
# (Carela facial (careta de esmerilar) adosada al casco.
Nota: Cuando no use casco con escudo facial incorporado, el amolador debe
colocarse su casco de sequridad cuando no se encuentre amolando.
# Guantes de cuero blando.
&  Mandil de cuero.
® Proteccion respiratoria (respirador con filtro para material particulado)
cuando no se tenga suficiente ventilacion en el lugar de trabajo.
*® Proteccion auditiva cuando se requiera.
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AMOLADORA PORTATIL

Contacto con
electricidad

SNOCK electnco, muerte

Exposicion a manejo
manual de carga

Lesiones

:’W.
sODressruers

Descripcion

Un esmeril portatil es una
herramienta eléctrica manual
utilizada para esmerilar piezas
metalicas principalmente como
complemento a la soldadura al
arco durante la preparacion de la
superficie o sobre los cordones de

Golpeado por fragment
de disco roto

Lesiones graves, muerte

i, soldadura.
a ruido
B PELIGROS
- L5= partes energizadas con
electricidad

- £l disco que giraa una
velocidad alta (RPM)

-/"l Golpeado por proyeccion de
i particulas del esmerilado

Contacto con Lesian ocular gray
disco de corte
Lestones graves, amputacior
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ESMERIL DE PEDESTAL O DE BANCO

realizadas en un taller mecanico.

. Golpeado por proyeccion de . Golpeado por particula
L @ J niedra esmeril guebrada L @ J nroyectada
‘- Lesidn ocular grave, golpe { Lesidn ocular DesanC1dn
L - Un esmeril de pedestal es una ma-
. oS quina utilizada para desgastar piezas
" / metalicas o afilar herramientas, nor-
- S / Z malmente Como apoyo a las tareas

Esta compuesto de un bastidor o
estructura, un motor eléctrico y una
0 dos piedras abrasivas con sus
[espectivas protecciones,

AR
"3
L2
R T
\\“—’\/

AR
%ﬁ' ARRAR AR

AN

\

B
\

- PRINCIPALES
Conito con PELIGROS
adisCco aprasivo

AMputacion Ime |

Los piedras abrasivas quse girar

- L2 proyeccion de particulas
I Exposicion a manejo E‘r_Jrlta_[;L:U con Exposicior L 2= superficies calientes nie
manual de carga electricidad a ruido ¢ generan durante el proceso
d
LEsiunes pin subireEsts=r2 Shipck eleciicu, ey sunderE oA UL /

de esmerlado
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RESPONSABILIDADES DE LOS TRABAJADORES C@)

@ Ser Personal autorizado y tener su identificacion en lugar
visible.

® Tener el Permiso de Trabajo firmado antes de iniciar la tarea.

® Realizar inspecciones del area donde se realizara el trabajo

antes y despues y este libre de riesgos.

Conocer la ubicacion de los equipos contra incendio.

Realizar inspecciones de preuso de sus equipos de

Soldadura , oxicorte y/o esmeril.

Uso del EPP adecuado para la actividad.

Realizar la inspeccion de herramientas a utilizar.

El area de trabajo debe estar delimitada.

Uso de Biombos de proteccion.
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RESPONSABILIDADES DEL OBSERVADOR DE FUEGO |

@« Saber operar un extintor portatil, estar entrenado
en el curso de lucha contra incendios basico.
Observar y extinguir cualquier fuego o punto
caliente
@ [nspeccionar previamente el area de trabajo
herramientas y equipo verificando el retiro de
peligros potenciales de incendio o explosion.
Retirar fuera de un radio de 11 m cualquier peligro
potencial de incendio o explosion, caso contrario
deberan ser cubiertos con elementos resistentes
al fuego.
&« [sar el EPP basico y proteccion ocular para
soldadura si esta expuesto a ella.
@ Revisar con un extintor portatil el area donde se
realizo trabajos en caliente 30 y 60 minutos
después que las actividades hayan terminado.
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RESPONSABILIDADES DE LOS SUPERVISORES C@)

® Verificar que el trabajo en caliente propuesto sea
necesario y que no existen alternativas viables para
el trabajo en caliente.

@« Capacitar al personal y evaluar los riesgos

potenciales, la misma que tendra la capacidad de

tomar decisiones inmediatas con la finalidad de

minimizar o eliminar.

Aseqgurar que el personal conozca, los estandares.

@« [nspeccionar el area de trabajo, herramientas Yy

equipos.

Identificar los peligros de incendio y corregirlos.

@« Completar la autorizacion y mantener una copia en el
area de trabajo.

® Verificar que el personal use correctamente los EPP.

Cerrar el Permiso de Trabajo en Caliente

&

&

®
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RESPONSABILIDADES DE LOS SOLDADORES C@)

« Aseqgurar que su area esté libre de probabilidad de incendio.

@ (Conocer la ubicacion de los equipos contra incendios y saber
utilizarlos.

@ |nspeccionar sus equipos y  herramientas, comunicar de
desperfectos encontrados

EPP PARA TRABAJOS EN CALIENTE

@ (Casco con Protector Facial para ayudantes.

Casco de sequridad para el soldador.

« (Careta de soldar, con filtros de vidrios adecuados en el visor. En la careta se debera
colocar una luna de policarbonato transparente que proteja el rostro del trabajador.

@ (Careta de esmeril para trabajos de esmerilado o uso de sopletes

Lentes de sequridad tipo googles.

@« Polainas y/o escarpines.
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Siempre utilice todo el equipo de proteccion necesario para
el tipo de soldadura a realizar. El equipo consiste en:

& Ropa de cuero completa (casaca, pantalon,
gorra, escarpines y guantes hasta el COdO.)| cono: e eiczbsioy si cusro caveiuco, sspeciamente
« Zapatos de seguridad con reforzamiento en “—————————- —
las puntas. o el s e o Sk G s s
" Respirador con ﬁitros para humOS MASCARA DE SOLDAR: Proteje los ojos ,la cara, el cuello y debe
metalicos. onssdes e coments ampisadas, - P o °
* De haber presencia de grasas y PInturas,. comresoe cveno:pomesasesro con cosuraimems, pars
complementar la  proteccién respiratoria “——————— ‘
con filtros para VOC. ( vapores meta’[jcos) B, o oosicion & rayos HiiTeviie & dimrs > J salplca-
L PfOteCCIén aUdltlva adecuada POLAINAS Y CASACA DE CUERO: Cuando es necesario hacerJ

J
J

soldadura en posiciones verticales y sobre cabeza, deben usarse

& Delantal de un Iargo tal que quede por Soksiones lne SARICAkith et e, Pecn
debajo de Ia pOIaina (ayUdante)- ZAPATOS DE_SEC?URIDAD: Que cubran los tobillos para evitar el J
~ . atrape de salpicaduras.
® Quantes de caha larga con tratamiento

’gnffugOo IMPORTANTE: Evite tener en los bolsillos todo material inflamable J

como fosforos, encendedores o papel celofan. No use ropa de
material sintético. use ropa de algodén.
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PERMISO ESCRITO PARA TAR C@)

-t -
—

CONCEPTO — e, =4
@« Autorizacion y aprobacion por escrito que e
especifica la ubicacion y tipo de trabajo a e .
efectuarse. el g w——
® En este se certifica que los peligros han e — 2
sido evaluados por personas capacitadas V. -
que se han tomado las medidas de g-- AT
proteccion necesarias. | —— s e
OBJETIVO: HE— = E:E
« Es asegurar que se cumplen las medidas = = H=
necesarias para evitar accidentes. P e -
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PERMISO ESCRITO PARA TAR C@)

PASOS

#« Determinar y evaluar los riesgos

&« Solicitar el permiso a la persona EMISOR

& Sj se requiere otros permisos como trabajos en
alturas o trabajos en espacios confinados, al
mismo tiempo, el EMISOR verificara que se
cumplan las condiciones de seguridad.

&« Definir el tipo de avisos de prevencion y barreras

de proteccion que se requieren durante la

actividad.

Verificar los elementos de proteccion personal

@« Notificar a todas las areas que pueden verse
afectadas por la realizacion de la tarea

)
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PERMISO ESCRITO PARA TAR @@)

PERSONAL IMPLICADO SOLICITANTE:
@ SOLICITANTE: Es la persona que solicita el | _}_ ORIGINAL
permiso para realizar un trabajo en caliente, en | A=
ocasiones puede coincidir con el ejecutante del B3

trabajo.

@ AUTORIZANTE: Es la persona capacitada por la
empresa para comprobar que se cumplen las
medidas preventivas y posteriores a la tarea y
autorizar o no la realizacion del trabajo en caliente — |
con el permiso de trabajo. SIS

@« EJECUTANTE: Es la persona que realiza el | Autorizante
trabajo, en caso de ser mas de una persona el et
gjecutante que figura en el permiso sera la
persona con mayor cualificacion y sera el quien

confirme que todos cumplen los requisitos y lo EJECUTANTE:

indica en el permiso. 1 COPIA
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CONTENIDO

El area de permiso que cubre

El proposito y fecha de la tarea

El tiempo de vigilancia de la autorizacion

Los riesgos identificados en el area de trabajo

Los métodos de control y aislamiento

Los examenes iniciales y periodicos de Ila

atmosfera

Los equipos de proteccion personal y B e T

dispositivos de  seguridad que deben ser | -

suministrados

@« Qtros permisos

* Firma de persona que autoriza, persona que
realiza la tarea y jefe o responsable del area.

@ B

@ 5 8 8

@
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CADUCIDAD PERMISO ESCRITO PARA TAR C@)

Si hay una Cualquier otra
Se termino el variacion de Existencia de circunstancia
trabajo y se las personal no que amerite la
abandona el condiciones de incluido en el aplicacion de
frente de riesgo con las permiso de la Politicade
trabajo. que fue trabajo. Suspension de
autorizado. Tareas.
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5 A 2. Si t”;‘s-“poable.—'
Regla de los 11 M cerrar puerias. selar R i Dpao N
@ Se deberan des; o deipermico. parar Sepcaduasen |\ » un radio
transportadores e impedir el el trabajo o afiadir : , -
de 11m de[ punt( acceso general una cortina 3. Reubicar el almacenamiento
- 1 ignifuga o similar. | o separar con barreras )

® (Cuando no sea | Tl | | adecuadas (sellar areabajo | radio de
11m se deberan / aimohadilas, mantas, cortines |2 iNCENCIQ
durante la tarea R ns,

@ [0S pisos y en ¢ an limpiar
para eliminar poi

« Se deberan cub 0 ductos
como drenajes ansportar

verticalmente me

4. Posicionara a los vigilantes de incendio para proteger posibles areas peligrosas y equiparias
con medios de comunicacion de emergencia
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MEDIDAS DE SEGURIDAD NFPA 51B

Deteccion y extincion de incendios

W

L

Se debera contar con extintores portatiles en el
area donde se desarrollan los trabajos en caliente.
No se deben deshabilitar los sistemas de
deteccion y alarma en las instalaciones. Sin
embargo se pueden cubrir o tapar
TEMPORALMENTE los detectores de humo o
llama en el area donde se desarrolla el trabajo en
caliente para prevenir falsas alarmas, retirando
las cubiertas una vez terminado el trabajo.

En caso de contarse con rociadores automaticos
estas no pueden deshabilitarse para un trabajo en
caliente. Sin embargo se pueden cubrir las
cabezas de los rociadores en el area donde se
realiza el trabajo usando trapos humedos para
prevenir su activacion accidental, retirandolos una
vez terminado el trabajo autorizado.

1. Application of 35 Fool Rule involving
elevated work — additional safeguards will
apply. Close doors, seal floor openings, post
copy of permit, shut down conveyers, and
/ prevent general access. Consider whether
areas can be tented to contain spatter. PAI
will determine how many additional fire
walchers will be required

2. If possible, position operator to redirect
(limit) spatter during work.

3. Relocate combustible storage or
separate with approved barriers

(seal area below dividers) or cover
with approved welding pads, blankets,
curtains, or fire-resistive tarpaulins.

4. Equipment below might need to
be protected.

5. Position fire walchers with
suitable fire extinguishers to protect
potential hazard areas and equip
them with means for emergency
communications.

-—
\j 11 m(351)
i< ol

—

6. The PAl can extend the 35 Foot Rule as necessary (e.g., because of wind or elevation).
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